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Aktenzeichen 

Anmelder: Schlosser & Co. GmbH, Michelbacher Hiitte, Aarbergen 



Matrize zum Formen von Beton- od.dgl. FormkSrpern 



Der Erfindung betrif ft eine Matrize zum Formen von Beton- 
od.dgl. FormkSrpern in einer Mehrheit, insbesondere zum 
Einsatz in einer Formmaschine mit einem Rahmen, dessen 
Innenraum entsprechend den zu bildenden FormkSrpern in 
FormrSume unterteilt ist. 

Die bekannten FormkSsten bzw. -Matrizen zur Herstellung 
eines Satzes Betonsteine od.dgl. FormkSrper bestehen in 
der Regel aus einem in eine Formmaschine einsetzbaren 
Rahmen, dessen Innenraum durch zwischen den gegemiber- 
liegenden RahmenwSnden verlegten TeilwSnden in die ge- 
wttnschten FormrSume unterteilt ist. Die Teilw&nde, die 
geradlinig oder auch mit Abwinkelung verlaufen kOnnen, 
sind sowohl mit den RahmenwSnden als auch mit den an- 
stoBenden oder sich kreuzenden Teilwanden verschweiBt. 
Werden nun einzelne TeilwSnde beschSdigt oder verstHrkt 
abgeniitzt, so wird hierdurch der ganze Formkasten un- 
brauchbar. Die Formraume sind bei den bekannten Form- 
kSsten nicht verHnderbar, weshalb jeder Formkasten 
auch nur fttr eine bestimmte Anzahl bestimmter Form- 
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kSrper verwendbar 1st. Ferner 1st auch die Fertigung 
dieser Formkasten recht aufwendig, well die eingebauten 
FormwSnde, zumindest aber die vielen SchweiBstellen, 
einer sorgf Sltigen Nachbearbeitung unterzogen werden 
mils sen. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Formmatrize 
zu schaffen, die in der Herstellung einfacher ist und 
die zudem einen Austausch der die FormrSume bildenden 
Elements ermOglicht. 

Zur LSsung dieser Aufgabe ist eine Formmatrize gemSfl 
der Erfindung dadurch gekennzeichnet, daB die Form- 
rSume von einzelnen, aneinandersetzbaren und ISsbar 
miteinander verbundenen Formkammern gebildet sind. 

Durch Anwendung von eigenen Formkammern zur Bildung 
der Formr&ume in einer Formmatrize ist es mSglich, die 
Formkammern auch einzeln gegen gleichartige Oder andere 
auszutauschen, ohne daB dadurch die gesamte Formmatrize 
mit Rahmen ausgewechselt werden mufl.Die Formkammern 
lassen sich in groflen Stttckzahlen einsatzbereit vor- 
fertigen, wodurch der vielleicht grBBere Mater ialauf- 
wand gegenttber den bekannten TeilwSnden kostenmSBig 
mehr als ausgeglichen wird. Die Formkammern machen es 
leichter als die herkemmlichen TeilwSnde m6glich r die 
AbstSnde zwischen den FormrSumen zu vergrfifiern, was 
beim Formen mittels Auflast und Bodenstempel von Be- 
deutung sein kann. 

Die Formkammern kSnnen entweder bereits zum Zusammen- 
stellen in einen Matrizenrahmen, der zweckmSBig in eine 
Formmaschine eingebaut werden kann, eingebracht Oder auch 
zu einer zunSchst rahmenlosen in sich geschlossenen Satz- 
einheit zusaromengefttgt werden. Diese Satzeinheit kann dann 
notfalls unter Zuhilfenahme von Paflstticken im Matrizen- 
rahmen ver anker t werden. 
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Vorteilhaft 1st es nattirlich, alle BuBeren Umf angsf ISchen 
aller Formkammern tibereinstimmend gleich und mit PaBge- 
nauigkeit auszubilden, urn das Zusammensetzen und das An- 
passen der Formkammern zu erleichtern. Dieser Forderung 
entsprechen besonders gut Formkammern, die zwischen 
einem oberen und einem unteren Umf angsf lansch mit StoB- 
flSchen eine hohe Umfangsnut aufweisen. Die Beriihrungs- 
f lSchen solcher Formkammern sind dann verhSltnismSBig 
klein, was die Paflung erleichtert und in die von be- 
nachbarten Umf angsnuten gebildeten KanSle kOnnen Spann- 
oder Keilorgane zur Verbindung der Formkammern einge- 
bracht werden. 

Besonders zweckmSBig ist eine Keilverbindung aus Stab- 
keilen, die paarweise in die KanSle eingedriickt werden. 
Nimmt ein Keilpaar nur die HSlfte der NutenhShe ein, 
dann kann eine Kreuzung der LSngs- und Querkeile inner- 
halb der KanSle erreicht werden. 

Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung sind 
nachfolgender Beschreibung eines in der Zeichnung dar- 
gestellten Ausfilhrungsbeispieles einer Formmatrize 
gemSfl der Erfindung zu entnehmen. Es zeigen: 

Fig* 1 eine Draufsicht auf eine Satzeinheit von Form- 
kammern , 

Fig. 2 einen Vertikalschnitt nach der Linie II-II der 
Fig. 1 mit einem PaBstilck und Rahmen auf einer 
Seite und 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer Formkammer in 
vergrflflerter Darstellung. 

Eine in Fig. 1 dargestellte Satzeinheit 1 setzt sich aus 
einer Anzahl von aneinandergereihten Formkammern 2 zu- 
8ammen. Diese Formkammern bilden die FormrSume 3 fttr die 
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einzelen zu formenden Betonsteine od.dgl. FormkSrper. 
Wie insbesondere aus Fig. 3 zu sehen ist, besteht jede 
Formkammer 2 aus einer in sich geschlossenen Form mit 
einem oberen und einem unteren Umfangsf lansch 5 und 
einer vertieften Umfangsnut 6. Die Formkammern stoBen 
rait ihren an den Flanschen ausgebildeten StoBf lSchen 7 
dicht aneinander. Diese StoBfiachen kttnnen, wenn nOtig, 
auf genauen PaBsitz nachbearbeitet werden. Urn die 
einzelrien Formkammer n 2 miteinander zu verbinden, sieht 
das AusfUhrungsbeispiel in die Umfangsnuten 6 einge- 
schobene Stabkeile vor. Diese Stabkeile haben eine 
etwas geringere Dicke als die Breite von zwei aneinander- 
liegenden Umfangsnuten 6, die zusammengestellt einen 
Kanal 8 bilden. In diesen Kanal werden die Stabkeile 
eingeschoben und verkeilt, und zwar in Langs- bzw. Schnitt* 
©bene II der Fig. 2 die Stabkeile 1o, 11 und in Quer- 
richtung die Stabkeile 12 , 13. Da jedes Stabkeilpaar nur 
die HSlfte der H5he der KanMle % einnimmt, kttnnen sich 
die Keile an den Ecken der Formkammern kreuzen und sich 
noch gegenseitig verspannen, so daB eine fest zusammenge- 
fttgte Satzeinheit entsteht, die auBen zweckmSBigerweise 
noch von den zur HSlfte freiliegenden Stabkeilpaaren 1o, 
12 verblockt ist. Diese Satzeinheit kann nun unmittelbar 
in einen Rahmen (nicht dargestellt) eingesetzt werden. 
ZweckmSBig ist es aber, die Satzeinheit noch mit einem • 
PaBstttck 15 Oder PaBrahmen (Fig. 2) zu verkeilen und 
dann die Zusammenstellung in einen Maschinen-od*dgl. 
Rahmen^einzusetzen. Die PaBstiicke erstrecken sich auf eine 
Matrizenseite. Sie kOnnen mit Durchbrechungen 18 zum Ein- 
ftthren der Stabkeile versehen sein. Urn zu verhinderfy dafl 
sich insbesondere wHhrend der Rttttel- Oder Schwingbe- 
wegungen in der Formmaschine die Stabkeile lttsen, kOnnen 
die eventuell vorhandenen Durchbrechungen durch VerschluB- 
stttcke (nicht gezeichnet) abgeschlossen sein, Mittels 
Stellschrauben f die auch am PaBstttck selbst Oder am 
Rahmen gelagert sein kOnnen und die beispielsweise an 
den Stirnenden 19,2o der Keile angreifen, lassen sich 
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die Keile in der Spannstellung fixieren. Die PaB- 
stucke bzw. ein PaBrahmen hat die Aufgabe die Be- 
festigung der Satzeinheit 1 in einem Formrahmen 
einer Formmaschine zu erleichtern und gegebenen- 
falls auch Leerraum auszuf Alien, wenn die Form- 
kammern den vorhandenen Formrahmen nicht voll be- 
anspruchen sollten, 

Zuxn Auswechseln einzelner Oder samtlicher Form- 
kammern geniigt es, die entsprechenden Stabkeile zu 
18sen und die Formkammern auszutauschen. Es braucht 
also nicht mehr der gesamte Formkasten ersetzt zu 
werden, wenn nur einzelne Formkammern abgentitzt 
sind. Da Betonstelne und viele andere FormkSrper 
meist auf gleiche Abmessungen genormt sind und ein 
Unterschied nur in der Profilierung besteht, 
1st meist auch ein Auswechseln mit Formkammern 
anderer Profilierung mSglich, ohne daB dabei auch 
die Stabkeile, Paflstiicke und dgl. ZubehOr ausge- 
wechselt werden mUssen. 

Die Erfindung beschrSnkt sich nicht auf das darge- 
stellte Ausftthrungsbeispiel. So k5nnen die einzelnen 
Formkammern anstatt mit der gezeigten Keilverbindung 
auch durch Verschraubung miteinander verbunden sein. 
Beispielsweise k8nnen in die nicht Oder nur unwesentlich 
vertieften Formkammerwande Rillen Oder Bohrungen zum 
Einsetzen von Zugankern vorgesehen sein. SchlieBlich 
kiJnnen die Formkammern auch ineinandergreifende Nasen 
aufweisen und ein Spannrahmen sie zusammenhalten. 
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Patentansprttche 

/f y) Matrize zum Formen von Beton- od.dgl. Formkorpern 
^"tn einer Mehrheit, insbesondere zum Einsatz in eine Form- 
maschine mit einem Rahmen, dessen Innenraum entsprechend 
den zu bildenden Formkorpern in Formraume unterteilt ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Formraume (3) von ein- 
zelnen aneinandersetzbaren und losbar miteinander ver- 
bundenen Formkammern (2) gebildet sind. 

2. Matrize nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB 
die Formkammern (2) zu einer in sich fest zusammenge- 
schlossenen Satzeinheit (1) verbunden sind. 

3. Matrize nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Formkammern (2) bzw. die Formkammer-Satzeinheit 

(1) mit oder ohne Paflstttcke (15) an den Umf angsseiten in 
einen in eine Formmaschine einbaubaren Rahmen (16) ein- 
gesetzt sind . 

4. Matrize nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Formkammern (2) mit StoflflSchen (7) 
versehene obere und untere Dmf angsflanschen (5) sowie 
eine Umfangsnut (6) aufweisen. 

5. Matrize nach einem der Ansprtlche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Verbindung der aneinandergesetzten 
Formkammern (2) in die Dmfangsnuten (6) einsetzbare 
Stabkeile vorgesehen sind. 

6. Matrize nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
zur Langs- oder Querverkeilung der Formkammern (2) die 
Stabkeile do, 11 bzw. 12, 13) jeweils paarweise zum 
Einsatz kommen. 
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7. Matrize nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die PaflstUcke (15) ebenfalls Nuten 
(8) zum Einsetzen von Stabkeilen aufweisen. 

8. Matrize nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Nuten (6,8) etwa die doppelte 
H5he eines Keilpaares (1o, 11 bzw. 12, 13) aufweisen. 

9. Matrize nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
auf die Keilenden (19, 2o) angreifende Pixierschrauben 
zum Pesthalten der Keile vorgesehen sind. 

10. Matrize nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Pormkammern (2) mittels Zuganker 
miteinander verspannt sind. 

11. Matrize nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Pormkammern (2) ineinandergreifende 
Nasen od.dgl. Portsatze aufweisen und mittels eines Spann- 
rahmens miteinander verbunden sind. 
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